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Manifatturiero - Siderurgico e metallurgico

La produzione della Valente Pali Spa, azienda padovana fondata nel 
1961, spazia dai pali in cemento precompresso per la gestione di 
coltivazioni ai pali in ferro zincato a caldo, prodotti entrambi ideali 
per la vendemmia meccanica. La copertura antigrandine • invece 
uno dei prodotti in cui la Valente Spa • leader in Italia e all'estero. 
Attenta alla qualit€ dei propri prodotti, specie nelle fasi di studio e 
progetto, e alle esigenze dei clienti, • presente con i propri materiali 
oltre che in tutta Italia, anche nei paesi del mediterraneo e del Nord 
Europa.

Esigenze

Valente Pali Spa • un'azienda padovana specializzata nella produzione di pali in cemento precompresso, in 
ferro zincato e coperture antigrandine. Per sostenere gli importanti obiettivi di crescita, necessitava di uno 
strumento completo e articolato: in particolare, il complesso magazzino dell'azienda aveva bisogno di un 
sistema informativo che consentisse di velocizzare le operazioni degli addetti e gestisse le comunicazioni di 
questi ultimi con gli utenti degli altri reparti. L'azienda ricercava inoltre anche un prodotto integrato nelle sue 
funzionalit€ di gestione vendite e produzione. La piani® cazione della produzione per linea produttiva e il calco-
lo dei fabbisogni dei materiali erano stati richiesti ® n da subito per ottimizzare l'utilizzo delle risorse produttive 
e la gestione della logistica. La grande attenzione alle iniziative di marketing e alla gestione dei contatti con 
i clienti, oltre che la partecipazione a ® ere ed eventi importanti, erano altre esigenze primarie che dovevano 
essere soddisfatte dal sistema informativo.

Soluzione

Valente Pali ha adottato Microsoft Dynamics NAV per un utilizzo trasversale in tutte le funzionalit€ esistenti 
nelle aree acquisti, vendite, contabilit€ e produzione, che comprende anche la parte di gestione del conto 
lavoro e magazzino. Ha adottato alcuni add-on, come quello speci® co per la gestione del magazzino, parti-
colarmente apprezzato per le funzionalit€ relative all'utilizzo dei terminali in radiofrequenza. ! stato inoltre 
installato il modulo di gestione dei kit, strumento indispensabile per permettere l'inserimento e la gestione a 
listino di un kit di vendita e allo stesso tempo il prelevamento dei componenti ® sici dal magazzino, ed • stato 
realizzato un modello di controllo di gestione, importante per poter ottenere un'analisi pi" dettagliata degli 
aspetti e i dati complessi della contabilit€. In® ne, l'azienda ha introdotto Microsoft Dynamics CRM come solu-
zione per la gestione del marketing e del customer care.

Bene® ci 

Il maggiore bene® cio che l'azienda ha ottenuto • di avere uno strumento  ̄essibile e modulare, adattabile 
gradualmente alle proprie esigenze di crescita. In pi", tale strumento consente la completa revisione delle 
procedure di magazzino, grazie allo speci® co add-on WMS individuato dal management aziendale dopo una 
lunga selezione e ora utilizzato in ogni sua funzionalit€ con successo. Esso permette di de® nire e archiviare a 
sistema il packaging della spedizione velocizzando le operazioni e riducendo drasticamente il ricorso alla car-
ta, di creare le etichette sovra-collo stampandole automaticamente, di gestire il magazzino tramite i terminali 
in radiofrequenza, che velocizzano e perfezionano le comunicazioni tra gli uf® ci e gli operatori sul campo e, 
in® ne, di de® nire la lista di carico direttamente a sistema.
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