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MHT&RENO PORTFOLIO SOLUTIONS

Tpm.AX, Third Part Manufacturing

I modulo Tpm.AX, sviluppato su Microsoft Dynamics AX2009 da MHT&Reno, & progettato per gestire i | conto
lavoro presso terzi. La soluzione consente di operare in una logica di livello e di fase di subfornitura. |
prodotti sono tracciati nel corso delle lavorazioni esterne, controllando la catena di tutti i subfornitori, qualsiasi
sia il loro numero. | risultati intermedi della produzione di ciascun fornitore sono identificati in modo chiaro e
unico (Materiali in lavorazione). Gestione completa e automatica degli ordini di trasferimento e di acquisto,
legati agli ordini di produzione.
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. Scorte nei magazzini dei subfornitori per i materiali in lavorazione
o Creazione automatica degli ordini di acquisto e trasferimento
. Documenti di spedizione per i materiali in lavorazione all’esterno
. Ricevimento automatico degli ordini di acquisto
o Chiusura automatica della fase di lavorazione esterna
. Corretta costificazione delle diverse produzioni
. Raggruppamento di ordini di acquisto e trasferimento
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