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Manifatturiero - Beni di largo consumo

Acqua Minerale San Benedetto, nata nel 1956 a Scorz• (VE) accan-
to ad un antico pozzo artesiano, si occupa principalmente di imbot-
tigliare acqua in tutto il mondo e creare bevande nuove, offrendo ai 
propri clienti prodotti sani e naturali. Oltre ad essere presente con 
le proprie fonti in diverse localit€ italiane ed estere, San Benedetto 
imbottiglia, per il mercato italiano ed europeo, i prodotti di alcuni 
grandi marchi come Cadbury Schweppes International, Pepsi Co. 
International e Coca Cola.

Esigenze

Il cliente aveva un sistema informatico che, in aggiunta alle aree amministrazione, ® nanza e controllo, era 
esaustivo per la copertura funzionale dei processi aziendali tipici di un'azienda del settore alimentare, quali 
la gestione del ciclo attivo in un mercato GDO (Grande Distribuzione Organizzata), la piani® cazione e la realiz-
zazione del processo di imbottigliamento, la distribuzione e la logistica. Risultava per! lacunoso e insoddisfa-
cente per le attivit€ di progettazione e costruzione di stampi e per gli impianti di imbottigliamento, una vera 
divisione Engineeering inglobata all'interno della societ€ alimentare, ma con problematiche tipiche del settore 
metalmeccanico. La scelta di una soluzione ªpacchettizzataº avrebbe permesso di risolvere velocemente i 
problemi di tale area. La piattaforma scelta avrebbe permesso di acquisire know-how ed esperienze dirette 
da parte del personale ICT interno con la soluzione standard, il cui utilizzo avrebbe poi potuto essere esteso a 
ulteriori aree e processi aziendali.

Soluzione

La ricerca si • concentrata sugli ERP internazionali per avere garanzie di continuit€ e di evoluzione. Altri pa-
rametri di scelta sono stati la completezza funzionale e la scalabilit€, che assicurassero un'espandibilit€ di 
utilizzo.
Dopo approfondite valutazioni comparative • stato scelto Microsoft Dynamics AX, perch", insieme alla com-
pletezza delle funzionalit€ standard, la piattaforma ha rivelato caratteristiche di duttilit€, ̄ essibilit€ e apertura 
tali da poter offrire un'attivazione progressiva per fasi di singoli moduli funzionali, realizzando anche un'in-
tegrazione completa con le applicazioni informatiche in uso. L'ambiente di sviluppo della piattaforma • stato 
considerato il pi# moderno e avanzato, dato che garantisce economicit€ ed ef® cacia nella realizzazione delle 
personalizzazioni e delle interfacce necessarie. La facilit€ d'uso e l'interfaccia molto intuitiva e amichevole 
sono stati elementi che hanno contribuito alla scelta.

Bene® ci 

$ stata raggiunta una completa gestione del magazzino attrezzi e ricambi, con piani® cazione e garanzia di 
disponibilit€ dei componenti e un'esauriente gestione economica, con valorizzazioni dei magazzini e conta-
bilit€ industriale. Sono state introdotte funzionalit€ di gestione costing di prodotto completa di analisi degli 
aspetti storici, potenziando gli strumenti in uso per il controllo di gestione dell'area Engineering. La completa 
e nativa integrazione con Microsoft Of® ce, in particolare Word ed Excel, facilita l'utilizzo delle applicazioni e 
incrementa i bene® ci derivanti dal poter utilizzare, aggregare e analizzare approfonditamente i dati disponibili 
nel database dell'ERP. Le potenzialit€ del nuovo ERP sono sempre pi# apprezzate dai responsabili ICT e dal 
management della Societ€, tanto da ipotizzare di aggiornare e/o potenziare con Microsoft Dynamics AX ulte-
riori aree aziendali.

MHT - Via Roma, 4 int. 18 - 31020 Lancenigo di Villorba (TV) - tel. 0422.911796 - www.mhtnet.it


