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Nata nel 1998 su iniziativa di Emanuele Ronzini, Proxital vanta gran-
di clienti in settori differenziati, realizzando valore dalle conoscenze 
e non dai manufatti.
Proxital si colloca fra le poche aziende in grado di produrre polimeri 
speciali con rispetto delle normative ISO e con massima ef® cienza 
di processo. Il fatturato supera i 10 milioni di euro e aumenta del 
30% annuo. 

Manifatturiero - Chimico, plastico e altra industria

Esigenze

Il sistema informativo precedente non era in grado di supportare un'ottimizzazione complessiva del ciclo di 
business, esigenza diventata inderogabile per poter assecondare la rapida crescita dell'azienda.
La propriet! si era convinta della necessit! di adottare un ERP utilizzabile a tutti i livelli aziendali, comprese 
le linee produttive.
Una piattaforma tecnologica integrata sull'intero ciclo produttivo avrebbe potuto infatti realizzare un nuovo 
elemento di vantaggio per un'azienda come Proxital, tipica organizzazione di impronta PMI. Inoltre gli 
investimenti in ricerca e sviluppo e le possibilit! di espansione nei mercati esteri hanno indirizzato la scelta 
del nuovo software nell'ambito delle soluzioni ERP internazionali. 

Soluzione

Per quanto riguarda la software selection, Proxital ha comparato le soluzioni ERP leader mondiali del mercato 
e - escludendo per eccessiva rigidit! soluzioni di fascia alta, che non offrivano best practices tali da giusti® care 
gli eccessivi costi di implementazione - ha trovato in Microsoft Dynamics AX la risposta ideale e aderente ai 
precisi requisiti funzionali richiesti. Per gli approfondimenti era stata selezionata MHT, che ha discusso metodi 
e modalit! di sviluppo con tutti i responsabili di area di Proxital ed effettuato un'approfondita analisi.
La nuova piattaforma ERP scelta utilizza la maggior parte dei componenti funzionali di Microsoft Dynamics 
AX, con alcune funzionalit! personalizzate dagli specialisti MHT. Al centro dell'architettura, lo schedulatore ha 
realizzato un'integrazione con le linee produttive, che in fase di analisi risultava molto complessa se attuata 
in soluzioni sviluppate su altre tecnologie.
I risultati di questo progetto sono stati determinati da una stretta collaborazione fra i dirigenti dell'azienda 
e i tecnici MHT, collaborazione che ha determinato un metodo di lavoro pi" produttivo rispetto alla semplice 
fornitura di software e consulenza.

Bene® ci 

Le potenzialit! di Microsoft Dynamics AX si sono espresse con il completo supporto al ciclo produttivo certi® cato 
e con un'ef® ciente interfaccia a bordo macchina. Le macchine di produzione sono interfacciate con il sistema 
gestionale e le procedure amministrative risultano completamente automatizzate.
La disponibilit! in tempo reale dei dati e l'uniformit! del processo gestionale offrono l'ambiente applicativo 
ideale per i pi" ef® caci strumenti di supporto alle decisioni.
La gestione centrale e integrata dell'intero ciclo produttivo valorizza inoltre le competenze sui processi e 
supporta pienamente l'apertura di nuovi stabilimenti. L'utilizzo esteso del nuovo sistema ERP consente in® ne 
di impiegare tutte le risorse umane al massimo delle potenzialit! professionali, eliminando i compiti ripetitivi 
a rischio di errore.
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