
MHT&RENO PORTFOLIO SOLUTIONS 

PiPiPiPi....AX, MaintenanceAX, MaintenanceAX, MaintenanceAX, Maintenance    
Il modulo MaintenanceMaintenanceMaintenanceMaintenance, sviluppato da MHT&Reno all’interno del package applicativo Microsoft Dynamics 
AX2009 ha lo scopo di consentire una serie di funzionalità tipiche per le Aziende che intendono gestire la gestire la gestire la gestire la 
manutenzione delle proprie apparecchiature produttive ed impiantimanutenzione delle proprie apparecchiature produttive ed impiantimanutenzione delle proprie apparecchiature produttive ed impiantimanutenzione delle proprie apparecchiature produttive ed impianti. Data la versatilità dell’applicativo 
AX2009 e l’ampio spettro di settori di mercato in cui offre soluzioni ottimali, il modulo è stato concepito per 
operare sia in un ambiente produttivo, (con legame tra attrezzature e cicli di lavorazione), che 
indipendentemente dall’implementazione dell’area manufacturing.  

STRUTTURA E CONTROLLOSTRUTTURA E CONTROLLOSTRUTTURA E CONTROLLOSTRUTTURA E CONTROLLO    
E’ pertanto possibile attivare o meno il legame tra fasi di lavorazione di un ciclo di produzione ed attrezzature 
collegate e necessarie, oppure utilizzare il modulo MHT per gestire la manutenzione degli impianti aziendali. 
La soluzione combinata è ovviamente sempre e comunque possibile. 



FUNZIONALITÀ IN SINTFUNZIONALITÀ IN SINTFUNZIONALITÀ IN SINTFUNZIONALITÀ IN SINTESIESIESIESI    

MHT&RENO PORTFOLIO SOLUTIONS 
Pi.AXPi.AXPi.AXPi.AX    

anagraficaanagraficaanagraficaanagrafica    Anagrafica di attrezzature e impianti, con possibilità di compilazione di una 
scheda singola per ciascuno di essi che riporti tutte le informazioni neces-
sarie. 

classificazioneclassificazioneclassificazioneclassificazione    Classificazione delle attrezzature secondo diverse  

operazioni di ma-operazioni di ma-operazioni di ma-operazioni di ma-
nutenzionenutenzionenutenzionenutenzione    

Identificazione delle operazioni di manutenzione e loro raggruppamento in 
gruppi. Tali gruppi vengono assegnati alle singole attrezzature, definendo-
ne così le modalità e tipologie di manutenzione ordinaria e programmata. 

pianificazione del-pianificazione del-pianificazione del-pianificazione del-
la manutenzione la manutenzione la manutenzione la manutenzione 
ordinariaordinariaordinariaordinaria    

Pianificazione della manutenzione ordinaria, con automatica riapertura del-
le operazioni da effettuare secondo la cadenza prevista al completamento 
degli ordini di manutenzione già realizzati.  

Assegnazione delle manutenzioni a specifici tecnici, pianificazione dei tecniciAssegnazione delle manutenzioni a specifici tecnici, pianificazione dei tecniciAssegnazione delle manutenzioni a specifici tecnici, pianificazione dei tecniciAssegnazione delle manutenzioni a specifici tecnici, pianificazione dei tecnici    

Richieste di manutenzione straordinariaRichieste di manutenzione straordinariaRichieste di manutenzione straordinariaRichieste di manutenzione straordinaria    

Registrazione delle manutenzioni effettuate, con evidenza delle ore e materiali dedicati ad Registrazione delle manutenzioni effettuate, con evidenza delle ore e materiali dedicati ad Registrazione delle manutenzioni effettuate, con evidenza delle ore e materiali dedicati ad Registrazione delle manutenzioni effettuate, con evidenza delle ore e materiali dedicati ad 
ogni specifica operazioneogni specifica operazioneogni specifica operazioneogni specifica operazione    

Scheda apparecchio che riporta le manutenzioni effettuate Scheda apparecchio che riporta le manutenzioni effettuate Scheda apparecchio che riporta le manutenzioni effettuate Scheda apparecchio che riporta le manutenzioni effettuate     

Creazione degli ordini di acquisto nel caso di manutenzioni esterneCreazione degli ordini di acquisto nel caso di manutenzioni esterneCreazione degli ordini di acquisto nel caso di manutenzioni esterneCreazione degli ordini di acquisto nel caso di manutenzioni esterne    

Gestione contratti di manutenzioni e conseguente aggiornamento automatico della piani-Gestione contratti di manutenzioni e conseguente aggiornamento automatico della piani-Gestione contratti di manutenzioni e conseguente aggiornamento automatico della piani-Gestione contratti di manutenzioni e conseguente aggiornamento automatico della piani-
ficazione degli interventi che ne derivanoficazione degli interventi che ne derivanoficazione degli interventi che ne derivanoficazione degli interventi che ne derivano    

Nel caso sia prevista l’integrazione della gestione degli strumenti con i cicli Nel caso sia prevista l’integrazione della gestione degli strumenti con i cicli Nel caso sia prevista l’integrazione della gestione degli strumenti con i cicli Nel caso sia prevista l’integrazione della gestione degli strumenti con i cicli 
di lavorazione e le operazioni produttive, sono disponibili anche le seguenti di lavorazione e le operazioni produttive, sono disponibili anche le seguenti di lavorazione e le operazioni produttive, sono disponibili anche le seguenti di lavorazione e le operazioni produttive, sono disponibili anche le seguenti 
funzionalità:funzionalità:funzionalità:funzionalità:    

Registrazione e controllo dell’idoneità delle attrezzature al momento della rilevazione dei Registrazione e controllo dell’idoneità delle attrezzature al momento della rilevazione dei Registrazione e controllo dell’idoneità delle attrezzature al momento della rilevazione dei Registrazione e controllo dell’idoneità delle attrezzature al momento della rilevazione dei 
consuntivi di produzione (in integrazione diretta con il modulo di rilevazione ore sviluppa-consuntivi di produzione (in integrazione diretta con il modulo di rilevazione ore sviluppa-consuntivi di produzione (in integrazione diretta con il modulo di rilevazione ore sviluppa-consuntivi di produzione (in integrazione diretta con il modulo di rilevazione ore sviluppa-
to da MHT). to da MHT). to da MHT). to da MHT).     

Specifica a livello di singola fase di ciclo delle tipologie di attrezzature necessarie, con evi-Specifica a livello di singola fase di ciclo delle tipologie di attrezzature necessarie, con evi-Specifica a livello di singola fase di ciclo delle tipologie di attrezzature necessarie, con evi-Specifica a livello di singola fase di ciclo delle tipologie di attrezzature necessarie, con evi-
denza se debba o meno essere controllato l’impiego delle stesse al momento della regi-denza se debba o meno essere controllato l’impiego delle stesse al momento della regi-denza se debba o meno essere controllato l’impiego delle stesse al momento della regi-denza se debba o meno essere controllato l’impiego delle stesse al momento della regi-
strazione dei consuntivi di lavorazione.strazione dei consuntivi di lavorazione.strazione dei consuntivi di lavorazione.strazione dei consuntivi di lavorazione.    


