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MHT&RENO PORTFOLIO SOLUTIONS TES Viioneno

Metr.AX, Metrology

II' modulo Metrology, sviluppato da MHT&Reno all'interno del package applicativo Microsoft Dynamics
AX2009, ha lo scopo di consentire una serie di funzionalita tipiche per le Aziende che intendono gestire la
taratura ed idoneita degli apparecchi di misura in proprio possesso. Data la versatilita dell’applicativo
AX2009 e I'ampio spettro di settori di mercato in cui offre soluzioni ottimali, il modulo & stato concepito per
operare sia in un ambiente produttivo (con legame tra apparecchi e cicli di lavorazione) che
indipendentemente dall'implementazione dell’area manufacturing.

m Esiti di taratura {1 - ceu) - Codice esito; PASS, Esito Positivo
File Madifica  Strumenti  Comandi  Guida

DHX|mUR|7TEFT|eawareaPie

ﬁﬁ¢¥ﬁmﬁélﬁﬁmg§é1

JEHA iR TP (e B
wﬁﬁim|wm|u@qﬂmlw 1 spems

! I I I s et e (AL (1326 TN [ |

STRUTTURA E CONTROLLO

E’ possibile attivare o meno il legame tra fasi di lavorazione di un ciclo di produzione ed apparecchi collegati e
necessari, oppure utilizzare il modulo MHT&Reno per gestire la taratura degli apparecchi aziendali. La
soluzione combinata & ovviamente sempre e comunque possibile.
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anagrafica

Anagrafica degli apparecchi e strumenti, con possibilita di compilazione di
una scheda singola per ciascuno di essi che riporti tutte le informazioni ne-
cessarie.

classificazione

Classificazione degli apparecchi secondo diverse modalita con distinzione
tra primari, secondari e funzionali

operazioni di tara-
tura

Identificazione delle operazioni di taratura e loro raggruppamento in grup-
pi (cicli di taratura periodica, con operazioni a cadenza differenziata). Tali

gruppi vengono assegnati ai singoli apparecchi, definendone cosi le mo-
dalita e tipologie di taratura ordinaria e programmata.

pianificazione del-
la taratura ordina-
ria

Pianificazione della taratura ordinaria, con automatica riapertura delle ope-
razioni da effettuare secondo la cadenza prevista al completamento degli
ordini di taratura gia realizzati.

Assegnazione delle tarature a specifici tecnici, pianificazione dei tecnici

Richieste di taratura straordinaria

Registrazione delle tarature effettuate, con evidenza delle ore e materiali dedicati ad ogni
specifica operazione

Scheda apparecchio che riporta le tarature effettuate

Creazione degli ordini di acquisto nel caso di tarature esterne

Gestione contratti di taratura e conseguente aggiornamento automatico della pianificazio-
ne degli interventi che ne derivano

Nel caso sia prevista |'integrazione della gestione degli strumenti con i cicli
di lavorazione e le operazioni produttive, sono disponibili anche le seguenti
funzionalita:

Specifica a livello di singola fase di ciclo delle tipologie di strumenti necessari per |'auto-
controllo dell’operatore, con evidenza se debba o meno essere controllato I'impiego degli
stessi al momento della registrazione dei consuntivi di lavorazione

Registrazione e controllo dell'idoneita degli strumenti al momento della rilevazione dei
consuntivi di produzione (in integrazione diretta con il modulo di rilevazione ore sviluppa-
to da MHT&Reno
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