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Manifatturiero - Siderurgico e metallurgico

Manfredonia Vetro • la divisione di produzione del vetro  ̄oat, lami-
nato e satinato del Gruppo Sangalli, uno dei leader a livello europeo 
nella produzione di vetro. Da anni il Gruppo Sangalli opera attraver-
so una struttura di Direzione Tecnica nella progettazione di nuove 
linee produttive, nella veri® ca dello stato delle apparecchiature e 
nella supervisione dell'avviamento degli impianti. Lo stabilimento 
in provincia di Foggia produce 550/600 tonnellate lorde di vetro al 
giorno, con un impianto capace di produrre vetro chiaro da 3 a12 
mm. Oggi Manfredonia Vetro • presente sul mercato italiano del ve-
tro con una quota di circa il 20%.

Esigenze

Considerata la rapida crescita degli ultimi anni, il Gruppo Sangalli aveva maturato l'esigenza di un sistema 
gestionale internazionale. Inoltre, aveva la necessit! di disporre di un'unica soluzione per le diverse aziende 
del gruppo che fosse in grado di consolidare i bilanci e di certi® care le contabilit!. Altre esigenze riguarda-
vano l'automatizzazione dei  ̄ussi legati alla produzione, l'integrazione totale con strumenti di informatica 
individuale come Microsoft Of® ce e l'acquisizione di uno strumento innovativo per uno sviluppo semplice e 
immediato di alcune tipologie di personalizzazioni. Manfredonia Vetro necessitava, in® ne, di utilizzare degli 
strumenti avanzati di controllo di gestione e ® nanza.

Soluzione

La soluzione prevedeva l'integrazione totale tra Microsoft Dynamics NAV e gli impianti di produzione, con 
interfacce in grado di leggere i dati direttamente da questi ultimi. Moduli particolarmente importanti sono 
stati quello di piani® cazione e programmazione della produzione, per quanto riguarda la sempli® cazione dei 
processi, e quello per la gestione dell'intercompany, indispensabile per automatizzare i  ̄ussi informativi tra 
le diverse aziende del gruppo. In pi" sono stati implementati alcuni add-on MHT che arricchiscono il sistema: 
l'add-on legato all'automatizzazione della logistica tramite palmari in radiofrequenza e quello relativo alla qua-
lit!, con l'introduzione di controlli e veri® che a livello qualitativo, divenute necessarie per il cliente. Attraverso 
lo sviluppo di alcune personalizzazioni si • andati verso la graduale eliminazione delle applicazioni esterne e, 
di conseguenza, verso una forte centralizzazione del dato.

Bene® ci 

I bene® ci maggiori sono stati sicuramente la sempli® cazione e velocizzazione delle operazioni di magazzino 
legate al mondo delle spedizioni. Importante • stato anche il risparmio di tempo e di risorse umane per la 
raccolta, la consultazione e la visualizzazione delle informazioni strategiche. A ci# si • aggiunta una maggiore 
sensibilizzazione alle problematiche aziendali degli utenti ® nali: infatti ora usano tutti lo stesso strumento 
gestionale e possono disporre di informazioni corrette e puntuali. Attraverso lo sviluppo dell'interfaccia tra 
l'impianto e Microsoft Dynamics NAV, si • arrivati a un elevato grado di precisione e rapidit! nell'acquisizione 
di importanti informazioni legate all'ambiente produttivo. In® ne, il dato statistico • ora preciso e univoco, in 
modo da evitare la duplicazione di documenti e informazioni all'interno dell'azienda.
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